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TABELA COM DADOS DE FLUXO A 28”

FLOW PRO Compare Data Report Pg 1
Ho. Cparator Customar Max CFM RAwg CPM
1 ETUMFF CREECUTE ADRIANC FI Z17,8 146,59

GRAFICO DE FLIND — CAEECOTE UNILATERAL — RASFIRRDO -
RACING FRO - TESTE DE ROMISSRC A 28".

2 ETUMFF CREECUTE RADRIANC FI 130,7 129,59
CRAFICO DE FLIND - CAEECOTE UNILATERAL — ASPIRADD -
RACIHC FRO — TEETE OE ESCAFE A ZB".

CCFM
Lift Ho. 1 Ho. 2
2,00 43,2 26,6
4,00 16, 4 60,9
&, 00 112,13 92,2
a,00 143,13 131,1
10,00 173,0 159,9
12,00 195,5 187,4
14,00 213,8 190, 6
15,50 217,8 190,7
Average: 146, 9 129,9
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GRAFICOS DE FLUXO A 28”

Flow Pro Graph
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Time Test Mo.

——— Intake

11:1% 5158

GRAFICD DE FLUXD - CABEQOTE UNILATERAL - ASPIRADD -
RACIKG PRO - TESTE DE ADMISSAD A 28v.

—— Exhaust

11:19 5159

GRAFICO DE FLUXD — CABEQOTE UNILATERAL - ASPIRADD -
RACING FRO - TESTE DE ESCAFPE A 28".

GRAFICD DE FLUXD - CABEQOTE UNILATERAL - ASFIRADD - BACING FRD - ADRIAND PIAMONILI.
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TABELA COM DADOS DO COMANDO

LIET DOOER.. OFEN CLO3E ARER
Lobe e
Centerline 106,39 BIDC 0,15 217,52 85,27 BBEDC 52,25 ATDC 1489.8
.050 Lifs C/fL 105,32 BIDC 0,51 300,32 75,69 BEDC 44,66 ATDC 1486,9
RBunout 0,0202 1,27 285,02 €7,81 BEDC 37,22 AIDC  1478,5
Peak Open Acc. 0,02078 2,54 267,23 58,87 BBEDC 28,46 ATDC 1461,6
Peak Nose Acc. —0,00881 3,81 251,03 50,686 BEDC 20,39 ATDC  1434,5
Peak CTlose Acc. 0,02081 5,08 235,06 42,685 BEDC 12,41 ATDC 1387,7
Lifs @ TDC 7,006 €,35 218,80 24,62 BEDC 4,28 ATDC 1350,2
Valwve Lash 0,250 7,62 202,41 26,51 BEDC 4,10 BIDC 128%,0
Lobe Separation 106, 4 8,8% 185,07 17,82 BED 12,75 BIDC 1218.,23

10,16 166,24 8,54 BEDC 22,20 BIDC 1138,1

11,43 145,27 1,95 RBDC 32,78 BIDC 101Z,7

12,70 120,64 14,16 ABDC 45,20 BIDC BEZ, €
15,24 29,328 58,99 ABDC 91,62 BIDC 210,0
15,6227 ——— PEAEK CAM LIFT ———

15,3727 --- PEAK VALVE LIFT ——-

C:\Cam Fro Flus)\CFE\COMANDOI STUMFE\OOMANDD 3TOU 3T.CEF

LIFT DUER.. OFEN CLO3E ARER
Lobe = e
Centerline 106,239 ATDC 0,15 2l3,22 50,21 BIDC 83,22 ARBEDC 1508,2
.050 Lifs C/L 108,07 ATDC 0,51 302,0¢ 432,47 BIDC 78,57 REDC  1507,5
Bunout 0,0254 1,27 288,28 26,47 BTDC 72,82 REDC  150Z,0
Peak Open Acc. 0,023322 2,54 272,71 27,892 BIDC €4,80 ABDT 14B6&,2
Peak Nose Acc. -0,00712 2,81 25&,78 19,85 BTDC 56,93 AEDC 14€1,0
Peak Close Acc. 0,02168 5,08 240,78 11,85 BTDC 48,93 ABDC  1425,4
Lifs @ TDC €,881 €,35 224,25 2,57 BIDC 40,69 ABDC 1378.,2
Valwe Lash 0,250 7,62 Z20&,96 5,09 ATDC 22,05 REDC  1310,0
Lobe 3eparation 1064 8,89 188,40 14,34 ATDC 22,75 REDC  1241,0

10,16 1é&8,22 24,324 ATDC 12,58 ABDT 1144,8

11,43 145,57 35,58 AIDC 1,15 ABDC 1022,4

12,70 118,42 48,46 ATDC 12,12 BEDC BE4, 42
15,24 26,50 93,20 ATDC €0,320 BEDC 203,0
15,6106 ——— PEAK CAM LIET ———

15,2606 -——- PEAK VALVE LIFT -—-

DADOS COMARNDO 3T0 3T
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LIFT

GRAFICOS DO COMANDO

Cam Pro Plus Graph
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MEDIDA DAS VALVULAS

Il

Cliente: Addano Plamolin
Material: Inox Importada

Travas: ( )3 Travas (X )1 Trava
Programa CNC:

Responsével Téc.: Anderson

' Quantidade: 4
' Cavidade: ( )Sim ( X)Nao
' Data: 01/11/2024

1310,

{7,009

[l

(39,70

(26,00

y

(111,50 ;

(43,00,

Cllente: Adriano Plamoiin
Material: Inox Importada
Favas: ( )3Travas (X)1 wava

Programa CNC:

Responsdvel Téc.: Anderson

,ch_.coa!;
Cavidade: ()Sim (X)Nao
' Data: 01/11/2024
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CHECK LIST

CLIENTE: ADRIANO PIAMOLINI- 0.5 18652

VISTORIA: ANDERSON

FOLGA |1 2 3 4 5 6 7 8
VALVS.

ADM 0,30 0,30 0,30 0,30 - - - -
ESC 0,35 0,35 0,35 0,35 - - - -
CARGA |1 2 3 4 5 6 7 8
MOLAS

ADM 110/250 | 110/250 | 110/250 | 110/250 | - - - -
ESC 110/250 | 110/250 | 110/250 | 110/250 | - - - -
VED. 1 2 3 4 5 6 7 8
SEDES

ADM v Vv Vv Vv - - - -
ESC v Vv Vv Vv - - - -
OBS: VEDAGAO OK VOLUME CAMARA: 26,4 CC
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ORCAMENTO

STUMPF

| = TelFax: (45999480123
Es SYUMPF

RUA CARLOS CAVAL CANTI, 474 - CASCAVEL ! PR

:A E E;ﬂ TEE CEP: 85818670 CMPJ- 3382622B8000194
E-mail: caheouteastumpf@mail.m

Data: 20092024 ORCAMENTO 05 aeasrsos
Cliente: ADRIANC PIAMOLIMI

CPFICHP.: 00102288040 Fone: ((54)8645-812 Fone 2

Enderaga:

Veiculo: Placa:

DESCRICAD DAS PECAS E/QU SERVICOS
Cod. Descrigio GQuant. UN  Unitirio Total Total Cf
Desc.

1140 VEDADOR TMM 80 UN

1.158 PLAIMA FACE 1.0 SE

1179 PLAIMA LATERAL 1.0 SE

1.187 SUBSTITUIR SEDE 80 SE

1.283 MNITROGEMIO PARA SEDES 80 UN

1.260 MATERIAL DE LIMPEZA 1.0 SE

1208 SOLDA DUTOS PASSAT 4,0 SE

1.286 ALUMINIO PARA SUPORTE DE GUIA 40 UN

1288  ALUMIMIO TAMPAD DE ROSCA 6,0 UN

1272 CALCO DE MOLA EM ALUMINIO 4.0 UN

1.258 MAMNDRILHAR MAMCAIS BV 1.0 SE

1.270 BUCHA DE REFORCO DO ESCAPE 2,0 UN

1.285 ARRUELA DE COBRE PARA VELA 40 UN

1438 GUIA PARABLOCO 2,0 UN

1205 SOLDAESPECIAL FACE 1.0 SE

1.084 GUIA ESPECIAL TMM 80 UN

1173  PLAINA FACE SUPERIOR 8V 1.0 5B

1.636  TRAVA DE VALVULA - TMM 16,0 UM

1210 MAO DE OBRA RETRABALHO AP 8V 1.0 MO

1.186 RETIFICA DE SEDE 80 SE

1.028 PRATO DE ALUMINIO TMM 80 UN

1585 FRESAALOJAMENTO DE TUCHO 1.0 SE

1.856 SEDE DE BERILIO 34MM 80 UN

1.053 CASCO PASSAT ALEMAD - ZERO 1.0 UN

2043 PARAFUSOALLEN 1/8" 1.0 UN

1.133  TUCHO J0MM 80 UN

1886 RETENTOR DO COMANDO 1.0 UN

1658 SERVICO DE SOLDA. DESLOCAR DUTO 4,0 SE

1111 MOLALONGA 80 UN

2153  VALVULA INOX IMPORTADA HT 40 UN

2185 WALWULA INCX IMP. H7 36MM 4.0 UN

1.828 COMANDO STU SKY ASFIRADO 1.0 UN

1430 SELD DAGUAAP 1.0 UN

1.227 MaQ DE OBRA RETRABALHO COLETOR ADMISSAD 1.0 MO
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