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TABELA COM DADOS DE FLUXO A 28”

FLOW PRO Compare Data Report Pg 1
Ho. Cparator Customar Max CFM RAwg CPM
1 ETUMFF CREECUTE GUSTANC VA 156,5 12Z,5

CRAFICO DE FLIND — CAEECOTE GERMANY FLIND CROZADD - TURED
- BACING — TESTE DE ADMISERO R Z8".

2 ETUMFF CREECUTE COSTAVC VA 124,2 93,7
CRAFICO DE FLIND - CAEECOTE CERMANY FLIND CROZADD - TURED
— RACINC — TESTE DE EECAPE A ZB".

CCFM
Lift Ho. 1 No. 2
2,00 43,1 26,2
4,00 81,9 70,5
&, 00 121,1 90,4
a,00 145, 4 107,5
10,00 154,1 115,7
12,00 155, & 121,4
14,00 156,5 124,2
Average: 122,5 93,7
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GRAFICOS DE FLUXO A 28”

Flow Pro Graph
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Intake 177, 5 0831 []

GRAFICD DE FLUXO - CABEQOTE GEBMANY FLUXD CRUZADD — TURBD
- RACING - TESTE DE ADMISSAD A 248-.

——— Exhaust 93,7 08:33 4287
GRAFICD DE FLUXD — CABEQOTE GERMANY FLUXD CRUZADD — TURBO
— RACING - TESTE DE ESCAFE A 28™.

GRAFICD DE FLUXD -
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TABELA COM DADOS DO COMANDO

CAM PRO FPLUS Valwve Lift Report Pg 1

C:\Cam Fro Plus)\CPP\COMARDD SRMCAMS\FS2.CFP

LIFT DUR. OPEN CLOSE AREA
Lobe EZ
centerline 114,64 atoc 0,10 287,67 27,50 BTDC 80,17 ABDC  984,6
.050 Lift c/L 115,56 aToc 0,15 282,94 25,17 BIDC 77,76 AEDC  984,4
Funout 0, 0152 0,20 279,41 23,50 BIDC 75,91 ABDC  984,1
Peak Open Acc. 0, 01898 0,25 276,36 22,13 BTDC 74,23 ABDC  983,5
Feak Nose Acc. -0,00754 0,30 273,73 20,93 BTIDC 72,80 ABDC  983,4
Peak Close Acc. 0, 01882 0,51 265,62 17,11 BIDC 68,51 ABDE  981,2
Lift @ TOC 2,134 1,27 246,82 7,85 BIDC 58,97 ABDC  973,7
valve Lash 0, 250 2,54 225,00 3,32 ATDC 48,32 AEDC  950,5
Lobe Separation 114,68 7,62 144,47 43,79 ATDC 8,26 AEDC  738,0

8,89 119,34 56,12 ATDC 4,54 BEDC  641,7

10,16 88,04 71,46 ATDC 20,50 BEDC = 492,1
11,43 36,82 96,45 ATDC 46,74 BEDC  213,4
11,9238 ——— PEAK CAM LIFT ———

11,6738 --—— PEAK VALVE LIFT ———

C:\Cam Pro Plus\CPP\COMANDO SAMCAMS\FS2.CPFP

LIFT DUR. OPEN CLOSE AREA
Lobe 1z
Centerline 114,64 BETDC 0,10 297,15 88,79 BEDC 28,37 ATDC  914,8
.050 Lift c/L 115,17 BTODC 0,15 288,40 83,07 BEDC 25,33 ATDC  914,4
Runout 0, 0584 0,20 281,59 78,46 BEDC 23,13 ATDC  913,6
Feak Open Acc. 0, 01561 0,25 276,12 74,96 BEDC 21,17 ATDC  912,9
Peak Wose Acc. -0,00782 0,30 272,45 72,76 mEDC 19,70 ATDE  912,7
Peak Close Acc. 0, 01662 0,51 260,99 6,25 BEDC 14,74 ATDC  909,9
Lift @ TOC 1,710 1,27 238,89 54,50 EBDC 4,38 ATDC  898,7
valwe Lash 0,200 2,54 215,09 42,17 menc 7,08 BTDE  A76,1
Lobe Separation  114,6 7,62 132,87 0,24 BEDC 47,37 BIDC  660,1

8,89 107,02 12,64 ABDC 60,34 BIDC  560,8
10,16 73,47 29,10 aBnc 77,43 BTDC  390,2
11,4616 ——— PEAK CAM LIFT ———

11,2616 ——— PEAK VALVE LIFT —-

COMARDD FS2
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GRAFICOS DO COMANDO

Cam Pro Plus Graph
LIFT
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TOC -330 -300 -370 -240 -0 BODC -160 -120 00 -80 -30 TDC 30 60 B0 120 150 BDC 310 240 70 300 330 TOC

I/E FILE RUHOUT LASH RR CENTERLINE VALWE LIFT & TDC
EZ2 F32Z.CPP 0,015 0,25 1,00 -114, 64 BIDC 2,134
Iz F32.CPP 0,053 0,20 1,00 -114, 64 ATDC 1,710
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MEDIDA DAS VALVULAS

(8mm;
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Cliente: Gustavo Vale Nicaclo Responsével Téc.: Anderson
Maferiat: Inax Naclonal ' Quantidade: 4
Travas: ( )3 wavas ( X )1 Trava Cavidade: (X)Sim ( )N&o

Programa CNC:

Data: 09/04/2024
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Ciiente: Gustavo Vale Nicacio Responsavel Téc.: Anderson
Materlat: inox Naclonal ' Quantidade: 4

Wavas: ( B Travas ( X )1Trava .no&on! (X)Sim ( )Nao

Programa CNC:

' Data: 09/04/2024
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CHECK LIST

CLIENTE: GUSTAVO VALE NICACIO - 0.5 16471

VISTORIA: ANDERSON

FOLGA |1 2 3 4 5 6 7 8
VALVS.

ADM 0,30 0,30 0,30 0,30 - - - -
ESC 0,35 0,35 0,35 0,35 - - - -
CARGA |1 2 3 4 5 6 7 8
MOLAS

ADM 115/245 | 115/245 | 115/245 | 115/245 | - - - -
ESC 115/245 | 115/245 | 115/245 | 115/245 | - - - -
VED. 1 2 3 4 5 6 7 8
SEDES

ADM v Vv Vv Vv - - - -
ESC v Vv Vv Vv - - - -
OBS: VEDAGAO OK VOLUME CAMARA: 30,4 CC
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ORCAMENTO

STUMPF

| = TelFax: (45999480123
Es SYUMPF

RUA CARLOS CAVAL CANTI, 474 - CASCAVEL ! PR

:A E E;ﬂ TEE CEP: 85818670 CMPJ- 3382622B8000194
E-mail: cabecotesstumpfi@gmail.com

Data: 07/03/2024 ORCAMENTO g g - 44 4;: :;I:
Cliente: GUSTAVO VALE NICACIOD

CPFICMPJ: D98 BE5.178-87 Fone: (031)2810-4671 Fone 2

Enderaga:

Weiculo: Placa:

DESCRICAO DAS PECAS E/OU SERVICOS
Cod. Descrigao Quant. UN  Unitaric Total Total T/
Desc.

1.282 RETENTOR DO COMANDO 1.0 UN

1.002 WALVULA DE INOX NACIONAL ADM 4.0 UM

1.001  WALVULA DE INOX NACIONAL ESC 4,0 UN

1.084 GUIA BMM 80 UN

1.837  TRAVA DE VALVULA DE ACO HASTE MM 20 UN

1.150 WVEDADOR SMM 80 UN

1.269 MATERIAL DE LIMPEZA 1.0 B5E

1.158 PLAINA FACE 1.0 SE

1.187  SUBSTITUIR SEDE 80 SE

1.210  MAD DE OBRA RETRABALHO AP 8V 1.0 MO

1.032 PRATO DE ALUMINIO HE 80 UN

1.186 RETIFICA DE SEDE 80 SE

1178 PLAINALATERAL 20 SE

1.283 HNITROGEMNIO PARA SEDES 80 UN

1.252 BANHO QUIMICO 1.0 SE

1.270 BUCHA DE REFORCO DO ESCAPE 20 UN

1488 COMANDO NACIOMAL 1.0 UN

1,831 MOLARACING LONGA 80 PC

1.837 PORCA DE ESCAPE EM COBRE 80 UN

1277 PRISIONEIRC DA TAMPA DE VALVULA 80 UN

1.276  PRISIONEIRC DE ESCAPE 20 UN

1.530 SEDE DE ACO FORJADO B0 UN

1.056 CASCO F.C. ALEMAD 1.0 UN

2211 TUCHOD 35MM 80 UN

243 PARAFUSOALLEN 1/8" 1.0 UN

1271 CALCO DE MOLA EM ACO 6,0 UN

1.272  CALCO DE MOLA EM ALUMIMIC B0 UN

1.832  SOLDA GALERIADE AGUA 1.0 SE

1.258 MAMNDRILHAR MANCAIS BY 1.0 SE

1438 SELD DAGUAAP 1.0 UN
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