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TABELA COM DADOS DE FLUXO A 28”

FLOW PRO Compare Data Report Pg 1
Ho. Cparator Customar Max CFM RAwg CPM
1 ETUMFF CREEQOTE IVAN ANTON 177,2 12,0

GRAFICO DE FLIND — CREEQDTE GEFMANY FLOND CROZADO -
TURBZ — RRCING FRD — TESTE DE RDMISERAO A Z8".

2 ETUMFF CREECOTE IVAN ANTON 124,5 93,6
CRAFICO DE FLIXD - CREEQDTE CERMANY FLIND CROZADC -
TORSD — RACINC FRO — TESTE DE EECAPE A ZBE".

CCFM
Lift Ho. 1 No. 2
2,00 37,7 33,2
4,00 74,5 67,0
&, 00 108,7 88,9
a,00 134,1 105,7
10,00 157,7 115,7
12,00 171,0 120,4
14,00 177,2 124,5
Average: 123,10 93,6
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GRAFICOS DE FLUXO A 28”

Flow Pro Graph
CFM
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Int/Exh Awg CFM Time Test Ko.

———— " Intake 173,10 11:00 JEEG
GRAFICO DE FLUXD - CABEQOTE GERMANY FLUXO CRUZADD -
TURED - RACING PRO — TESTE DE ADMISSAEO A 28@.

—— Exhaust 93,6 11:01 3686
GRAFICO DE FLUXO - CABEQOTE GERMANY FLUMO CRUZADD -
TURED - RACING FRD - TESTE DE ESCAFE A 28™.

GRAFICD DE FLUXD - CABEQOTE GEBMANY FLUXD CRUZADD - TURBD — BRACING PRO - IVAN ANTONIO.
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TABELA COM DADOS DO COMANDO

LIET DOOER.. OFEN CLO3E ARER
Lobe e
Centerline 116,37 BIDC 0,15 278,70 75,41 BEDC 23,28 ATDC 11BZ,0
.050 Lifs C/fL 114,87 BIDC 0,51 267,88 €9,13 BEDC 18,75 AIDC 1180,0
RBunout 0,0220 1,27 255,21 €2,40 BEDC 12,81 ATDC 1173,7
Peak Open Acc. 0,02458 2,54 238,20 532,74 BEDC 4,46 ATDC 1156,4
Peak Nose Acc. —0,00848 3,81 221,78 45,43 BEDC 3,65 BIDC 112%9,1
Peak CTlose Acc. 0,03787 5,08 205,07 27,11 BEDC 12,04 BIDT 1085,7
Lifs @ TDC 3,242 €,35 187,68 28,41 BEDC 20,74 BIDC 1038,5
Valwve Lash 0,300 7,62 165,23 19,21 BEDC 29,88 BIDC 974,2
Lobe Separation 116,.4 8,89 148,861 9,59 BEDC 328,98 BIDC 8915

10,16 127,68 1,14 RBDC 51,18 BIDC TES, 5

11,43 101,18 132,99 RBDC 64,82 BIDC 41,0
12,70 €5, 80 21,21 REDC 82,78 BIDC 426,11
13,9260 -—-— PEAK CAM LIFT ——

LIFT DR OFEN CLOSE BRER
Lobe El  mmmmm e e e e
Centerline 116,37 ATDC 0,15 290,23 29,40 BIDC  B0,84 BBDC 1247,0
.050 Life C/L 117,05 ATDC 0,51 277,37 22,17 BTDC 75,20 ABDC 1245,0
Runcus 0, 0206 1,27 26€3,3% 14,47 BIDC 68,52 RBDC  123%,0
Feak Open BAcc. 0,02802 2,54 246,05 5,47 BIDC 60,58 BABDC 1222,6
Feak Hose BAcc. -0,00820 3,81 229,54 2,84 ATDC 52,28 BBDC  1186,4
Feak Close Bcc. 0,02778 5,08 212,83 11,16 ATDC 43,959 RBDC  115%,2
Lift @ TDC 2,374 €,35 195,76 19,62 ATDC 25,37 BBDC  1110,4
Talwe Lash o, 200 7,62 177,84 28,38 ATDC 26,22 RBDC  1040,1
Lobe Separation 116, 4 8,89 158,27 28,04 ATDC 16,30 RBDC 557,39

10,16 136,37 48,85 ATDC 5,22 BBDC  H62,5

11,43 110,42 61,62 ATDC 7,%€ BBDC  710,7

12,70 77,10 78,14 ATDC 24,76 BBDC  520,5

14,2074 =--- FEAK CBM LIFT ---

13,8074 --- FEAK VALVE LIFT ---

DADOS COMAMDO 3T0 T3T
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GRAFICOS DO COMANDO

Cam Pro Plus Graph
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—1I1 3I0 T3T.CPE 32 02,30 1,00 -116,37 ATDC 3,242
—— El 810 TST.CPE 1 2,30 1,90 -116,37 BIDC 3,374
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MEDIDA DAS VALVULAS

(8.00)

Il

4,25

(101,0

Cliente: IVAN ANTONIO

Material: Inox Importada

Travas: ( B Tmavas ( X )1 Trava
Programa CNC:

Responsvel Téc.: ANDERSON

' Quantidade: 4
Cavidade: ( )Sim (X)Nao
' Data: 11/12/2023
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Cliente: VAN ANTONIO Responsével Téc.: ANDERSON
Materiat: THanio ' Quantidade: 4

Wavas: ( B Travas ( X )1Trava .nosn.oa! ( )Sm (X)Nao

Programa CNC:

Data: 11/12/2023
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CHECK LIST

CLIENTE: IVAN ANTONIO RUGNO DA SILVA — 0.5 15346

VISTORIA: ANDERSON

FOLGA |1 2 3 4 5 6 7 8
VALVS.

ADM 0,30 0,30 0,30 0,30 - - - -
ESC 0,35 0,35 0,35 0,35 - - - -
CARGA |1 2 3 4 5 6 7 8
MOLAS

ADM 135/267 | 135/267 | 135/267 | 135/267 | - - - -
ESC 135/267 | 135/267 | 135/267 | 135/267 | - - - -
VED. 1 2 3 4 5 6 7 8
SEDES

ADM v Vv Vv Vv - - - -
ESC v Vv Vv Vv - - - -
OBS: VEDAGAO OK VOLUME CAMARA: 34,6 CC
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ORCAMENTO

STUMPF

= TelFax: (45)99948-0123
EE BSYUMPF

RUA CARLOS CAVALCANTI, 474 - CASCAVEL ! FR

:A ECD TEE CEF: B5818670 CMPJ: 33826228000194)
E-mail: cabecotesstumpfi@gmail. com
- ; 2 -

Data: 07112023 ORCAMENTO g g - 44 4;2 i:g
Cliente: IWAN ANTONIO RUGNO DA SILVA

CPPUCHP): 511,443 148-01 Fone: (011)85331-1% Fone 2

Enderago:

Veiculo: Placa:

DESCRICAO DAS PECAS E/OU SERVICOS

Cod. Descrigio Cuant. UM

1.282 RETENTOR DO COMANDO 1.0 UN

1438 GUIAPARABLOCD 20 UN

16831 MOLARACING LONGA 8.0 PC

1150 WVEDADOR SMM 20 UN

1.186 RETIFICADE SEDE 2.0 SE

1.158 PLAINA FACE 1.0 SE

1.187 SUBSTITUIR SEDE 2.0 SE

1.178  PLAINA LATERAL 2.0 SE

1285 ARRUELADE COBRE PARA VELA 40 UN

1.182  ABRIR ALOJAMENTO DE TUCHO 8.0 SE

1.282 NITROGEMNIO PARA SEDES 80 UN

1.268 MATERIAL DE LIMPEZA 1.0 SE

1.084  GULASMM 20 UN

1.210 MAQ DE OBRA RETRABALHO AP 2V 1.0 MO

1.146 SEDE DE BERILIO 80 UN

1.886  WALVULA IMPORTADA HE - 40MM 40 UM

1.637 TRAVA DE VALVULA DE ACO HASTE BMM 16,0 UN

1.032 PRATO DE ALUMIMIC KB 20 UN

1.057 CASCOF.C. ALEMAO - ZERO 1.0 UN

243 PARAFUSOALLEN 15" 1.0 UN

2009 COMANDO COM DLC 1.0 UN

2035 VALVULA TITANIO HE 4.0 UM

1.819  ACABAMENTO DIMPLE - 8V 1.0 SE

2204 TUCHOD 37TMM 8.0 UN

1272  CALCO DE MOLA EM ALUMIMIO 80 UN

1.271  CALCO DE MOLAEM ACO 20 UN
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CHECK LIST REVISAO 04/09/2024

CLIENTE: IVAN ANTONIO RUGNO DA SILVA - 0.5 18317

VISTORIA: VINICIUS

FOLGA |1 2 3 4 6 7 8
VALVS.

ADM 0,35 0,35 0,35 0,35 - - -
ESC 0,40 0,40 0,40 0,40 - - -
CARGA |1 2 3 4 6 7 8
MOLAS

ADM 125/275 | 125/275 | 125/275 | 125/275 - - -
ESC 125/275 | 125/275 | 125/275 | 125/275 - - -
VED. 1 2 3 4 6 7 8
SEDES

ADM v Vv Vv Vv - - -
ESC v Vv Vv Vv - - -
OBS: VEDAGAO OK VOLUME CAMARA: 34,4 CC
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ORCAMENTO REVISAO 04/09/2024

STUMPF

| = TelFax: (45999480123
E‘g SYUMPF

RUA CARLOS CAVAL CANTI, 474 - CASCAVEL ! PR

:A E E;ﬂ TEE CEP: 85818670 CMPJ- 3382622B8000194
E-miail: caheouteastumpf@mail.m
: ORCAMENTO 3 -
Data: 22/08/2024 ORCAMENIO g S:  449.465 11:5 2?1
Cliente: VAN ANTONIO RUGNO DA SILVA
CPRICHPJ: 511.443.148-01 Fone: (011)85331-1% Fone 2
Enderaga:
Weiculo: Placa:
DESCRICAOQ DAS PECAS E/OU SERVICOS
Cod. Descrigao Cuant. UM Unitario Total Total CJ
Desc.

1252 BANHO QUIMICD 1.0 SE

1.253 TESTE DE TRINCA 1.0 SE

1.268 MATERIAL DE LIMPEZA 1.0 SE

1.858 SERVICO DE SOLDA- E ACABAMENTO 1.0 SE

1.084  GULASMM 20 UN

1.186 RETIFICA DE SEDE 80 SE

1.188 RETIFICA DE VALVULA 80 SE

1.882 PLAINA FACE 8W 1.0 SE

1.150 VEDADOR S8MM B0 UN

1.886 RETENTOR DO COMANDO 1.0 UN

1233 MAD DE OBRA REVISAD AP BY 1.0 MO
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