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TABELA COM DADOS DE FLUXO A 28”

FLOW PRO Compare Data Report Pg 1
Ho. Cparator Customar Max CFM RAwg CPM
1 ETUMFF CREE(UTE MRDORICIO R 139,1 10E,5

GRAFICO DE FLIND — CAEECOTE PAEEAT ALEMRD - RACING FRO -
TESTE DE RDMISSEO R ZB®

2 ETUMFF CREECUTE MRDORICIO R 10B, 2 az,.2
CRAFICO DE FLIND - CAEECOTE PAEEAT ALEMAD - RACINC FRO -
TEETE DE EECAPE A Z8"

CCFM

Lift Ho. 1 Ho. 2
2,00 38, & 30,3
4,00 17,9 59,6

&, 00 110, & 80, &
a,00 125,1 91,3
10,00 131,8 100,0
Average: 96,8 12,4

ALTA TECNOLOGIA PARA O MELHOR DESEMPENHO -



GRAFICOS DE FLUXO A 28”

Flow Pro Graph
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Int/Exh Awg CFM Time Test Ko.

Intake 108, 17:14 ]

GRAFICO DE FLUXD — CABEQOTE PASSAT ALEMAD - RACING FPRO -
TESTE DE ADMISSEO A 28@

B2,2 17:21 5476
GRAFICO DE FLUXD — CABEQOTE PASSAT ALEMAD - RACIRG FRO -
TESTE DE ESCAFE A 28"

—— Exhaust

GRAFICO DE FLUXD - CABEDOTE PASSAT ALEMAQ - RACING FRDO — TESTE DE ADMISSAC E ESCAFE A 28-
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TABELA COM DADOS DO COMANDO

LIET DOOER.. OFEN CLO3E ARER
Lobe e
Centerline 116,37 BIDC 0,15 278,70 75,41 BEDC 23,28 ATDC 11BZ,0
.050 Lifs C/fL 114,87 BIDC 0,51 267,88 €9,13 BEDC 18,75 AIDC 1180,0
RBunout 0,0220 1,27 255,21 €2,40 BEDC 12,81 ATDC 1173,7
Peak Open Acc. 0,02458 2,54 238,20 532,74 BEDC 4,46 ATDC 1156,4
Peak Nose Acc. —0,00848 3,81 221,78 45,43 BEDC 3,65 BIDC 112%9,1
Peak CTlose Acc. 0,03787 5,08 205,07 27,11 BEDC 12,04 BIDT 1085,7
Lifs @ TDC 3,242 €,35 187,68 28,41 BEDC 20,74 BIDC 1038,5
Valwve Lash 0,300 7,62 165,23 19,21 BEDC 29,88 BIDC 974,2
Lobe Separation 116,.4 8,89 148,861 9,59 BEDC 328,98 BIDC 8915

10,16 127,68 1,14 RBDC 51,18 BIDC TES, 5

11,43 101,18 132,99 RBDC 64,82 BIDC 41,0
12,70 €5, 80 21,21 REDC 82,78 BIDC 426,11
13,9260 -—-— PEAK CAM LIFT ——

LIFT DR OFEN CLOSE BRER
Lobe El  mmmmm e e e e
Centerline 116,37 ATDC 0,15 290,23 29,40 BIDC  B0,84 BBDC 1247,0
.050 Life C/L 117,05 ATDC 0,51 277,37 22,17 BTDC 75,20 ABDC 1245,0
Runcus 0, 0206 1,27 26€3,3% 14,47 BIDC 68,52 RBDC  123%,0
Feak Open BAcc. 0,02802 2,54 246,05 5,47 BIDC 60,58 BABDC 1222,6
Feak Hose BAcc. -0,00820 3,81 229,54 2,84 ATDC 52,28 BBDC  1186,4
Feak Close Bcc. 0,02778 5,08 212,83 11,16 ATDC 43,959 RBDC  115%,2
Lift @ TDC 2,374 €,35 195,76 19,62 ATDC 25,37 BBDC  1110,4
Talwe Lash o, 200 7,62 177,84 28,38 ATDC 26,22 RBDC  1040,1
Lobe Separation 116, 4 8,89 158,27 28,04 ATDC 16,30 RBDC 557,39

10,16 136,37 48,85 ATDC 5,22 BBDC  H62,5

11,43 110,42 61,62 ATDC 7,%€ BBDC  710,7

12,70 77,10 78,14 ATDC 24,76 BBDC  520,5

14,2074 =--- FEAK CBM LIFT ---

13,8074 --- FEAK VALVE LIFT ---

DADOS COMAMDO 3T0 T3T
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GRAFICOS DO COMANDO

Cam Pro Plus Graph
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MEDIDA DAS VALVULAS
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Cliente: Mauricio Ribeiro

Material: Inox Imp

Travas: ( )3 Travas ( X)1 Trava

Programa CNC:

Responsdvel Téc.: Anderson
Quantidade: 4

Cavidade: ( )Sim (X )Nao
Data: 27/02/2025

( 26,30

5

BSBYdM7P=

(8,00) CABEGOTES

(101,20,

Cliente: Mauricio Ribeiro

Material: Inox Imp
Travas: ( )3 Travas

Programa CNC:

(X )1 Trava

Responsavel Téc.: Anderson
Quantidade: 4

Cavidade: ( )Sim ( X)Ndo
Data: 27/02/2025

)
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CHECK LIST

CLIENTE: MAURICIO RIBEIRO DE LEON - 0.5 19374

VISTORIA: ANDERSON

FOLGA |1 2 3 4 5 6 7 8
VALVS.

ADM 0,25 0,25 0,25 0,25 - - - -
ESC 0,30 0,30 0,30 0,30 - - - -
CARGA |1 2 3 4 5 6 7 8
MOLAS

ADM 130/270 | 130/270 | 130/270 | 130/270 | - - - -
ESC 130/270 | 130/270 | 130/270 | 130/270 | - - - -
VED. 1 2 3 4 5 6 7 8
SEDES

ADM v Vv Vv Vv - - - -
ESC v Vv Vv Vv - - - -
OBS: VEDAGAO OK VOLUME CAMARA: 00 CC
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ORCAMENTO

Es STUMP7F
CABECOTES  cep:ssstseno

STUMPF

TelFax: (45999480123
RUA CARLOS CAVALCANTI, 474 - CASCAVEL | FR

CHNP.J: 33826228000194)
E-mail: caheouteastumpf@mail.m

Data: 11122024 ORCAMENTO ‘I';S_ 19.374
Cliente: MAURICIO RIBEIRO DE LEON

CPRICHP): 027.352.040-73 Fone: (053)8430-836 Fone Z:

Enda?g;o:

Vieiculio: Placa:

DESCRICAQ DAS PECAS E/OU SERVICO!

Cod. Descrigio Guant. UN
18086 RETENTOR DO COMANDO 1.0 UN
1636 TRAVADE VALVULA - TMM 16,0 UN
1260 MATERIAL DE LIMPEZA 1.0 SE
1.158 PLAINAFACE 1.0 SE
1.187 SUBSTITUIR SEDE 80 SE
1210 MAQ DE OBRA RETRABALHO AP 8V 1.0 MO
1.186 RETIFICADE SEDE 80 SE
1.178  PLAINA LATERAL 1.0 SE
1283 NITROGEMIO PARA SEDES 80 UN
1270 BUCHA DE REFORCO DO ESCAPE 20 UN
1111 MOLALONGA 80 UN
2185 WALVULA INOX IMP. H7 36MM 4,0 UN
2153 WVALVULA INOX, IMPORTADA HT 4.0 UN
1.000 GUIATMM STD 80 UM
1.140  VEDADOR TMM 80 UN
2204  TUCHD 37TMM 80 UM
1.182 ABRIR ALOJAMENTO DE TUCHO 80 SE
1208 SOLDA DUTOS PASSAT 40 SE
1.028 PRATO DE ALUMINIO TMM 80 UN
1.618 ACABAMENTO DIMPLE - 8V 1.0 SE
1.053 CASCO PASSAT ALEMAD - ZERO 1,0 UN
114/ CEMNE ME ARERN W an M
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