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TABELA COM DADOS DE FLUXO A 28”

FLOW PRO Compare Data Report Pg 1
Ho. Cparator Customar Max CFM RAwg CPM
1 ETUMFF CREEQUTE SERCIC MAL 14E,0Q 111,9

GRAFICO DE FLIND — CREECOTE UNILATERAL — TURBO — STEEET -
TESTE DE RDMISSED B ZB".

2 ETUMFF CREECUTE SERCIC MAL 112,7 as.4
CRAFICO DE FLIND - CAEECOTE UNILATERAL - TURBO — STREET -
TEETE DE EECAPE A 28".

CCFM
Lift Ho. 1 No. 2
2,00 38,7 32,7
4,00 73,4 65,2
&, 00 108,7 BE, 8
a,00 129,1 102,8
10,00 140,1 111,3
12,00 145,1 113,2
14,00 148,0 113,7
Average: 111, 9% 29,4
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GRAFICOS DE FLUXO A 28”

Flow Pro Graph
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——— Intake 111, 9 08:1% E03%

GRAFICD DE FLUXD - CABEQOTE UNILATERAL - TURBD - STHEET -

TESTE DE ADMISSEO A 28@=.
—— Exhaust 29,4 oa

117 5040

GRAFICO DE FLUXD — CABEQOTE UNILATERAL - TURBD - STREET -

TESTE DE ESCAFE A 28".

GRAFICD DE FLUXD - CABEQOTE URI

LATERAL - TURBD — STHEEET - SERGIO MALTEZO.

ALTA TECNOLOGIA PARA O MELHOR DESEMPENHO

14



TABELA COM DADOS DO COMANDO

LIET DOOER.. OFEN CLO3E ARER
Lobe -
Centerline 111,91 BIDC 0,10 261,96 €32,07 BEDC 18,89 ATDC 895, 2
.050 Lifs C/fL 111,23 BIDC 0,15 257,839 €0,78 BBEDC 17,11 ATDC 694,59
RBunout 0,007& 0,20 254,70 59,02 BEDC 15,68 ATDC 894,7
Peak Open Acc. 0,0Z08& 0,25 251,78 57,47 BEDC 14,31 ATDC 694,23
Peak Nose Acc. —0,00806 0,30 248,235 56,20 BEDC 13,15 AIDC 694,.0
Peak CTlose Acc. 0,02321 0,51 241,48 52,1% BEDC 8,30 ATDC 892, 4
Lifs @ TDC 1,365 1,27 223,85 232,11 BEDC 0,84 ATDC 684,58
Valwve Lash 0,300 2,54 203,80 32,82 BBEDC 8,02 BIDC BE5,8
Lobe Separation 111,89 7,62 128,85 2,49 RBDC 46,56 BIDC £76,.8

8,89 108,21 14,20 ABDC 57,59 BIDC 586,89
10,16 a1,328 27,47 RBDC 71,15 BIDC 4358,7
11,22 28,72 48,20 ABDC 81,98 BIDC 220,58

LIFT DR OFEN CLOSE BRER
Lobe = e
Centerline 111,91 ATDC 0,10 207,87 43,30 BIDC  B4,57 BBDC 949, 5
.050 Life C/L 112,48 ATDC 0,15 282,35 24,64 BIDC 77,71 RBDC 546, 4
Runcus 0,0127 0,20 280,65 28,55 BTDC 72,10 RBDC  547,4
Feak Open BAcc. 0,02280 0,25 270,54 23,34 BIDC  €7,20 BBDC  946,2
Peak Hose Bcc. -0,00861 0,30 262,56 18,21 BTDC  €3,35 RBDT  545,0
Feak Close Bcc. 0,02228 0,51 245,52 10,28 BTDC 55,25 BBDC  941,5
Lift @ TDC 1,287 1,27 226,91 0,98 BIDC 45,94 BBDC  932,9
Talwe Lash o, 000 2,54 208,18 8,5¢ ATDC 26,72 BBDC  914,1
Lobe Separation 111,93 7,62 137,04 43,59 ATDC 0,63 BBDC 726, 9

8,89 116,35 53,86 ATDC 8,78 BBDC  €40,2

10,16 81,68 66,17 ATDC 22,14 BEDC 5z21,0
11,43 58,36 82,78 AIDC 38,86 BBEDC 3358, 1
12,3073 =——- PERK CAM LIFT -—-

12,3073 -—-- PEAK VALVE LIFT ——-

DADOS DO COMANDD S30T
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LIFT

GRAFICOS DO COMANDO

Cam Pro Plus Graph
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MEDIDA DAS VALVULAS

Cliente: Serglo Maltezo

Material: Inax Naclonal

Travas: ( )3 Travas (X)! Trava
Programa CNC:

Responsével Téc.: Anderson

' Quantidade: 4
Cavidade: (X)S$im () Nao
' Data: 24/09/2024
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Cliente: Sergio Malfezo Responsavel Téc.: Anderson
Materiat: Inox Naclonal ' Quantidade: 4

Tavas: ( )3Travas (X)1 Yava .no&on! (X)Sim ( )NGo

Programa CNC:

' Dato: 24/09/2024
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CHECK LIST

CLIENTE: SERGIO MALTEZO - 0.5 18230

VISTORIA: ANDERSON

FOLGA |1 2 3 4 5 6 7 8
VALVS.

ADM 0,25 0,25 0,25 0,25 - - - -
ESC 0,30 0,30 0,30 0,30 - - - -
CARGA |1 2 3 4 5 6 7 8
MOLAS

ADM 65/210 | 65/210 | 65/210 | 65/210 |- - - -
ESC 65/210 | 65/210 | 65/210 | 65/210 | - - - -
VED. 1 2 3 4 5 6 7 8
SEDES

ADM v Vv Vv Vv - - - -
ESC v Vv Vv Vv - - - -
OBS: VEDAGAO OK VOLUME CAMARA: 31,2 CC
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ORCAMENTO

STUMPF

| = TelFax: (45999480123
Es SYUMPF

RUA CARLOS CAVAL CANTI, 474 - CASCAVEL ! PR

CABECOTES  cep:ssstseno CNP.J: 33826228000194
E-mail: cabecotesstumpfi@gmail.com
ORCAMENTO N® 18.230

Data: 15/08/2024 05 449.465.156.736

Cliente: SERGIO MALTEZD

CPFRICMPJ: 026 445 248-16 Fone: (041)88408-48. Fone 2

Enderaga:

Weiculo: Placa:

DESCRICAOQ DAS PECAS E/OU SERVICOS
Cod. Descrigao Quant. UN  Unitaric Total Total T/
Desc.

1252 BANHO QUIMICD 1.0 SE
1.268 MATERIAL DE LIMPEZA 1.0 S5E
1.538 JATO DE AREILA 1.0 SE
1.253 TESTE DE TRINCA 1.0 S5E
1.882  PLAIMA FACE 8V 1.0 SE
1.178 PLAINALATERAL 1.0 SE
1.186 RETIFICADE SEDE 80 SE
1844 WVALVULA INOX NACIONAL ADMISSAD 4,0 UM
1838 WALVULA INOX NACIKONAL ESCAPE 4,0 UN
1.084 GUIA BMM 80 UN
1.150 VEDADOR SMM 80 UN
1.868 MOLA INTERMEDIARILA 80 PC
1.032 PRATO DE ALUMIMIO HB B0 UN
1,837 TRAVA DE VALVULA DE ACO HASTE BMM 16,0 UN
2211 TUCHOD 35MM 80 UN
1468 COMANDO MACIONAL 1.0 UN
1.886 RETENTOR DO COMANDO 1.0 UN
1.283 HNITROGENIO PARA SEDES 8.0 UN
1,187  SUBSTITUIR SEDE 80 SE
1.530 SEDE DEACO FORJADO 80 UN
1.227  MAQ DE OBRA RETRABALHO COLETOR ADMISSAD 1.0 MO
1458 MAD DE OBRA RETRABALHO 8V 1.0 MO
1271  CALCO DE MOLAEM ACO 80 UN
2043 PARAFUSOALLEN 1/8° 1.0 UN
1438 SELO DAGUAAP 1.0 UN
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