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TABELA COM DADOS DE FLUXO A 28”

FLOW PRO Compare Data Report Pg 1
Ho. Cparator Customar Max CFM RAwg CPM
1 ETUMFF CREECUTE STUOMFF CRE 156,5 12Z,5

CRAFICO DE FLIND — CAEECOTE GERMANY FLIND CROZADD - TURED
- BACING FRO - TESTE DE ADMISSAD R ZB".

2 ETUMFF CREECUTE STOMFF CRE 124,2 93,7
CRAFICO DE FLIND - CAEECOTE CERMANY FLIND CROZADD - TURED
- RACINC PRO — TEETE DE EECAPE A 28%.

CCFM
Lift Ho. 1 No. 2
2,00 43,1 26,2
4,00 81,9 70,5
&, 00 121,1 90,4
a,00 145, 4 107,5
10,00 154,1 115,7
12,00 155, & 121,4
14,00 156,5 124,2
Average: 122,5 93,7
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GRAFICOS DE FLUXO A 28”

Flow Pro Graph

IR R EE T A R
R R T R SR
d
Lo A T

CFM
180

S R /AN RN RN
RN RN RN R RN

1
B

1 T T T T T T
B 0 12

1 i
z 4

LHt [mm)
Int/Exh Awg CFM Time Test Ko.

Intake 177, 5 08z al 4GHD

GRAFICO DE FLUXD — CABEQOTE GERMANY FLUXD CRUZADD - TUORBOD

- RACING PRO — TESTE DE ADMISSAD A 28-.

—— Exhaust 93,7 0B:42 4581
GRAFICO DE FLUXNO - CABEQOTE GERMANY FLUXO CRUZADD - TURBD
— BACING FPRD - TESTE DE ESCAFE A 28".

GRAFICD DE FLUXD - CABEQOTE GEBMANY FLUXD CRUZADD — TURBD - BRACING FRO - STUMPF CABEQOTES.
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TABELA COM DADOS DO COMANDO

CAM PRO FPLUS Valwve Lift Report Pg 1

C:\Cam Fro Plus\CFP\COMARDD SAMCAMS\500T.CPP

LIFT DOR. OPEN CLOSE AREA
Lobe 12
Centerline 110,00 ETDC 0,10 293,18 77,25 BEDC 35,94 ATDC  1105,7
.050 Lift c/L 111,30 BTDC 0,15 289,58 75,65 BEDC 33,93 ATDC 1105,5
Funout 0, 0150 0,20 286,53 74,26 BEDC 32,27 ATDC 1105,2
Feak Open Acc. 0,01729 0,25 283,83 73,00 EEDC 30,83 ATDC 1104, 9
Peak Nose Acc. -0,00843 0,30 281,38 71,80 BEDC 29,58 ATDC 1104,5
Feak Close Acc. 0, 01818 0,51 273,50 7,95 EBDC 25,55 ATDC 1103,0
Lift @ TOC 3,218 1,27 254,95 58,75 EEDC 16,20 ATDC  1095,0
valwe Lash 0, 200 2,54 232,67 47,54 BEDC 5,14 ATDC 1074,0
Rocker Ratioc 1,00 7,65 157,65 9,46 BEDC 31,81 BIDC 883,00
Lobe Separation 111,10 8,83 137,43 0,80 AaBDc 41,77 BIDC  799,3

10,16 113,81 12,70 ABDC 53,49 BIDC 686,56

11,43 84,57 27,46 ABDC 67,97 BIDC  516,9

12,70 38,73 50,68 mBDC 90,59 BTYDC  250,2

13,—23|:||:| ——— PEAK CAM LIFT ———

13,0300 -—- PEAK VALVE LIFT ——-

C:\Cam Pro Plus\CPP\COMANDD SAMCAMS'\S500T.CPP

LIFT DUR. OPEN CLOSE ARERA
Lobe EZ
centerline 112,00 atoc 0,10 288,65 33,61 BIDC 75,04 AEDC  1098,0
.050 Lift c/L 110,56 aToc 0,15 285,55 31,96 BTDC 73,58 AEDC  1097,7
Runout 0, 0150 0,20 282,77 30,61 BTDC 72,15 ABDE  1087,5
Peak Open Acc. 0, 01733 0,25 280,28 29,45 BIDC 70,83 ABDC 1087,1
Feak Kose Acc. -0,00799 0,30 278,03 28,42 BIDC 69,61 ABDC 1096,7
Peak Close Acc. 0, 01830 0,51 270,58 24,77 BIDC 65,81 ABDe  1095,0
Lift @ TDC 3,183 1,27 252,47 15,65 BIDC 56,82 ABDC 1086,5
valve Lash 0, 250 2,54 230,69 4,81 BIDC 45,88 ABDC 1064,6
Rocker Ratio 1,00 7,65 154,73 32,79 ATDC 9,52 Apnc  A70,6
Lobe Separation 111,00 8,89 136,66 43,00 ATDC 0,34 BEDC  786,3

10,16 113,28 54,83 ATDC 11,89 BEDC  673,7

11,43 84,29 §9,43 ATDC 26,28 BEDC  515,4

12,70 38,67 92,40 ATDC 48,93 BEDC  237,2

13,2900 -—- PEAK CAM LIFT ———

13,-|:|-||:||:| ——— PEAK WVALVE LIFT ———
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GRAFICOS DO COMANDO

Cam Pro Plus Graph

LIFT
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I/E FILE ROROUT LASH BR CENTERLIKE VALVE LIFT B TDC
_CED m,u0it T0,20 T,00 -110,00 AIDC 3,214

E2  500T.CPP 0,015 0,25 1,00 -112,00 BTDC 3,193
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MEDIDA DAS VALVULAS

Cliente: Siumpf Caobegotes
Material: Inox Importada

Travas: ( )3 Travas (X )1 Trava
Programa CNC:

Responsével Téc.: Anderson

.ch:coc!s
Cavidade: ( )Sim ( X) Ndo
' Data: 31/05/2024

Cliente: Stumpf Cabegotes

g (7,00
mw,.
=]
3
2l o665 | L
ol i
N —
(41,00,

ResponsGvel Téc.: Anderson

Moteriat: Inox Impartada ' Quantidade: 4
Wavas: ()3Travas (X)1Wava  Cavidade: ()Sim (X)Ndo

Programa CNC:

' Data: 31/05/2024
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CHECK LIST

CLIENTE: STUMPF CABECOTES — 0.5 15838

VISTORIA: ANDERSON

FOLGA |1 2 3 4 5 6 7 8
VALVS.

ADM 0,30 0,30 0,30 0,30 - - - -
ESC 0,35 0,35 0,35 0,35 - - - -
CARGA |1 2 3 4 5 6 7 8
MOLAS

ADM 130/270 | 130/270 | 130/270 | 130/270 | - - - -
ESC 130/270 | 130/270 | 130/270 | 130/270 | - - - -
VED. 1 2 3 4 5 6 7 8
SEDES

ADM v Vv Vv Vv - - - -
ESC v Vv Vv Vv - - - -
OBS: VEDAGAO OK VOLUME CAMARA: 32,4 CC
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ORCAMENTO

STUMPF

= TelFax: (45)99948-0123
EE BSYUMPF

RUA CARLOS CAVALCANTI, 474 - CASCAVEL ! FR

:A ECD TEE CEF: B5818670 CMPJ: 33826228000194)
E-mail: cabecotesstumpfi@gmail. com
; ORCAMENTO F -
Data: 091012024 ORCAMENTO gs _ 15.838
Cliente: STUMPF CABECOTES
CPRWCHP.: Fone: Fone 2:
Enderago:
Veiculo: Placa:
DESCRICAO DAS PECAS E/OU SERVICOS

Cod. Descrigio Quant. UN

1.282 RETENTOR DO COMANDO 1.0 UN

1831 MOLARACING LONGA 80 PC

1.252 BANHO QUIMICD 1.0 SE

1.268 MATERIAL DE LIMPEZA 1.0 SE

1.158 PLAINA FACE 1.0 SE

1.270 BUCHA DE REFORCO DO ESCAPE 20 UN

1.187  SUBSTITUIR SEDE 80 SE

1210 MAD DE OBRA RETRABALHO AP BV 1.0 MO

1.186 RETIFICADE SEDE 80 SE

1178  PLAINA LATERAL 20 SE

1.282 NITROGEMNIO PARA SEDES 80 UN

1.080 GUIATMM 5TD B0 UN

1.142  VEDADOR TMM 80 UN

1022 PRATO DE ALUMINIO TMM 80 UN

1.056 CASCOF.C. ALEMAD 1.0 UN

1072  COMANDO MACIONAL 1.0 UN

1.146 SEDE DE BERILIO 80 UN

2153 VALVULA INCX IMPORTADA HT 4,0 UN

1840 WALVULA ESC INOX IMPORTADA BLAME 4.0 UN

1.204 SOLDAALOJAMENTO DE BICO 40 SE

2M3 PARAFUSOALLEM 1/3° 1.0 UN

21  BUCHA REFORCO APOIO DO PRISIONEIRD 10,0 UN

1.832 S0OLDA GALERIADE AGUA 1.0 SE

1818 ACABAMENTO DIMPLE - 8V 1.0 SE

1182  ABRIR ALOJAMENTO DE TUCHO 1.0 SE

2204 TUCHO 3TMM 80 UN
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