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TABELA COM DADOS DE FLUXO A 28”

FLOW PRO Compare Data Report Pg 1
Ho. Cparator Customar Max CFM RAwg CPM
1 ETUMFF CREECUTE THIRCD RDE 23,1 171,0

GRAFICO DE FLIND — CREECOTE GTILEW - TURED — RRCIBG FRO -
TESTE DE RDMISSED B ZB".

2 ETUMFF CREECOTE THIRCD RDE ZDE,9 153,2
CRAFICO DE FLIND - CAEECOTE CTILeW - TURBD — RRCIHC FRO -
TEETE DE EECAPE A 28".

CCFM
Lift Ho. 1 No. 2
2,00 57,0 55,6
4,00 112, 4 107, 6
&, 00 156, 9 143,5
a,00 187,2 165,9
10,00 221,4 192,7
12,00 230,1 201,5
14,00 232,1 205,9
Average: 171,10 153,2
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GRAFICOS DE FLUXO A 28”

Flow Pro Graph
CFM
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Int/Exh Awg CFM Time Test Ko.
Intake 171, 19:57 J704

GRAFICO DE FLUXD — CABEGOTE GTI16V - TURBD - RACING PRO -
TESTE DE ADMISSAC A 28=.

——— Exhaust 153,2 13:59 3785
GHAFICO DE FLUXD - CABEQOTE GTI1EV - TURBD - RACING PRO -
TESTE DE ESCAFE A 28".

GRAFICO DE FLUXO - CABEQOTE GTI1&V - TURBD — RACING FRO - THIAGD RUSS0 MAIOLO.

ALTA TECNOLOGIA PARA O MELHOR DESEMPENHO - g



TABELA COM DADOS DO COMANDO

LIFT DOER.. COPEN CLO3E ARER
Lobe= E2a = = mmmmm— mmmm—mm—mm— s meeee—
Centerline 112,00 BTIDC 0,15 268,05 £7,32 BBEDC 20,72 ATDC 933, 4
050 Lifs C/L 111,96 BTDC 0,51 256,70 €0,74 BBEDC 15,95 ATDC 931.,8
Punout 00,0640 1,27 241,12 52,42 BEDC 8,63 ATDC 922,808
Peak Open Acc. 0,02054 2,54 220,99 42,14 BEDC 1,15 BIDC 902,85
Pmak Wose Acc. -0,00724 2,81 202,04 22,59 BEDC 10,55 BTDC B72,1
Pmak Close= RAcc. 0,02141 5,08 182,53 22,82 BBDC 20,29 BTDC 827, 4
Lift @ TDC 2,385 6,35 161,51 12,29 BBEDC 20,78 BTDC TEE, 0
Valve Lash 0,250 7,62 138,11 0,58 BBDC 42,47 BTDC 682.,8
Lobe Separation  ————- 8,89 110,63 132,15 ABDC 56,22 BTDC 5&7.8

10,16 74,08 21,35 ABDC 74,57 BTDC 291,8

11,4400 --- EEAFK CAM LIFT -—-

1i,1%030 --- EEAF WALVE LIFT ——

LIFT DOE. . OEEN CLOSE ADER
Lobe= 2. - — —— ——— ——————————
Centerline 112,00 ATDC 0,15 274,78 23,92 BTDC 70,86 ABDC 451,8
.050 Lifs C/L 111,75 ATDC 0,51 261,83 18,65 BTDC £2,18 ABDC 949, 8
Funout 00,0640 1,27 245,28 11,00 BTDC 54,328 ABDC 942,7
Pmak Open Acc. 0,02225 2,54 224,66 0,79 BIDC 43,87 ABDC 823,11
Peak Wose Acc. -0,006%8 2,81 205,45 8,82 ATDC 24,28 ABDC ag2,7
Pmak Clos= Acc. 0,02078 5,08 185,80 18,71 ATDC 24,51 ABDC B48,8
Lifs @ TDC 2,644 §,35 164,55 259,33 ATDC 13,88 ABDC 788.1
Talwe Lash 0,200 7,62 140,88 41,20 ATDC 2,08 ABDC 6§97, €
Lobe Separation  ————- 8,89 112,899 55,17 ATDC 11,82 BEDC 589,89

10,16 76,13 73,52 ATDC 20,35 BEDC 413, €

11,40%1 --- EEAK CAM LIFT -———

11,2090 --- FEAFK WALVE LIFT ——

DADOS COMANDO J3PT
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GRAFICOS DO COMANDO

Cam Pro Plus Graph
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MEDIDA DAS VALVULAS
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Cllente: Thiogo Russo Maiolo
Material: Inox iImporioda

Travas: ( )3Travas ( X )1 frava
Programa CNC:

Responsavel Téc.: Osnl

' Quanidade: 8

Cavidade: ( )Sim (X )Nao

' Data: 11/01/2024

7,5
I

---.---.Fv.\\\u

£ 110,6 ;

Cliente: Thiogo Russo Malolo
Material: Inox Importada

Travas: ( )3 Travas ( X )1 Trava
Programa CNC:

Responsével Téc.: Osnl
Quantidade: 8
Cavidade: ( )Sim (x )NGo

' Data: 11/01/2024
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CHECK LIST

CLIENTE: THIAGO RUSSO MAIOLO

VISTORIA: OSNI

FOLGA |1 2 3 4 5 6 7 8
VALVS.

ADM 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
ESC 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35
CARGA |1 2 3 4 5 6 7 8
MOLAS

ADM 157/258 | 157/258 | 157/258 | 157/258 | 157/258 | 157/258 | 157/258 | 157/258
ESC 157/258 | 157/258 | 157/258 | 157/258 | 157/258 | 157/258 | 157/258 | 157/258
VED. 1 2 3 4 5 6 7 8

SEDES

ADM v Vv Vv Vv Vv Vv Vv v

ESC v Vv Vv v v Vv Vv v

OBS: VEDAGAO OK VOLUME CAMARA: 45,8 CC
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ORCAMENTO

STUMPF

= TelFax: (45)99948-0123
EE BSYUMPF

RUA CARLOS CAVALCANTI, 474 - CASCAVEL ! FR

:A EFDTEE CEF: B5818670 CMPJ: 33826228000194)
E-mail: cabecotesstumpfi@gmail. com
o

Data: 090012023 CRCAHED os:  assstam
Cliemte: THIAGO RUSS0 MAIOLD

CPFPWCHP.D: 384.375.788-T6 Fone: (011)87556-500 Fone 2:

Enderago:

Weiculo: Placa:

DESCRICAO DAS PECAS E/OU SERVICOS

Cod.  Descrigio Quant. UN

1.252 BANHO QUIMICO 1.0 SE

1.2688 MATERIAL DE LIMPEZA 1.0 5E

1.186 RETIFICA DE SEDE 16,0 SE

1,882 PLAINAFACE 8V 1.0 5E

2105 WALVULAADM INCX IMPORTADA BLANK 80 UM

1443 COMANDO EIXO BRUTO 20 UM

1111 MOLALONGA 16,0 UM

2255 TUCHO 35MM COM DLC 16,0 UN

1.029 PRATO DE ALUMINIC TR 80 UM

1.636 TRAVA DE VALVULA - TMM 16,0 UN

1.185 PLAINALATERAL 1.0 5E

1.258 MANDRILHAR MAMCAIS 16V 1.0 5E

1.080  GUIATMM STD 80 UN

1.208  MAD DE OBRA RETRABALHO GTI 18V 1.0 MO

1.686 RETENTOR DO COMANDO 20 UM

1.858 SEDE BERILIO 32,58M 16,0 UM

1.187  SUBSTITUIR SEDE 16,0 SE

1.283 HNITROGEMIO PARA SEDES 16,0 UM

1.832 SO0LDA GALERIADE AGUA 1.0 5E

2041 BUCHA REFORCO APOIO DO PRISIONEIRD 10,0 UN

1485 ENGREMAGEM COM REGULAGEM 18V 1.0 UM

1.148  VEDADOR TMM 20 UM

1.272  CALCO DE MOLA EM ALUMINIC 80 UM

1271  CALCO DE MOLAEM ACO 8.0 UN

1.718 NIPLE 124N 1.0 UM

1841 WALVULA ESC INCX IMPORTADA HE 80 UM

1.032 PRATO DE ALUMINIO HE &0 UN

1.637  TRAVADE VALVULA DE ACO HASTE BMM 16,0 UM

1.871  GUIABMM STD CURTO + 0,05 20 UM

1.150 WEDADOR BMM 20 UN
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CHECK LIST REVISAO 29/07/2024

CLIENTE: THIAGO RUSSO MAIOLO - 0.5 17832

VISTORIA: VINICIUS

FOLGA |1 2 3 4 5 6 7 8
VALVS.

ADM 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
ESC 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35
CARGA |1 2 3 4 5 6 7 8
MOLAS

ADM 132/240 | 132/240 | 132/240 | 132/240 | 132/240 | 132/240 | 132/240 | 132/240
ESC 132/240 | 132/240 | 132/240 | 132/240 | 132/240 | 132/240 | 132/240 | 132/240
VED. 1 2 3 4 5 6 7 8

SEDES

ADM v Vv Vv Vv Vv Vv Vv v

ESC v Vv Vv v v Vv Vv v

OBS: VEDAGAO OK VOLUME CAMARA: 45 CC
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ORCAMENTO REVISAO 29/07/2024

STUMPF

| = TelFax: (45999480123
E‘g SYUMPF

RUA CARLOS CAVALCANT, 474 - CASCAVEL | PR
CABECOTES  cep:ssstseno CNP.J: 33826228000194

E-mail: caheouteastumpf@mail.m

ORCAMENTO N® 17.832

Data: 15/07/2024 05 44.465.157.050

Cliente: THIAGO RUSS0O MAIOLD

CPRICMPJ: 384 375.788-76 Fone: (011)87556-50( Fone 2:
Enderaga:
Weiculo: Placa:
DESCRICAOQ DAS PECAS E/OU SERVICOS
Cod. DEEA::rIt;-iD Cuant. UM Unitario Total Total CJ
Desc.
1252 BANHO QUIMICO 1.0 SE
1.268 MATERIAL DE LIMPEZA 1.0 SE
1.247  MAD DE OBRA REVISAD 18V 1.0 MO
2148 CORRENTE COMAMNDO 1.0 UN
1.1B8 RETIFICA DE WALVULA 16,0 SE
1.186 RETIFICA DE SEDE 16,0 SE
1.148 VEDADOR 7TMM B0 UN
1.150 VEDADOR 8MM 80 UN
1.886 RETENTOR DO COMANDO 1.0 UN
1185 PLAINA FACE 1.0 SE
1.258 MANDRILHAR MAMCAIS 16V 1.0 SE
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